® TECNICA 211/S 230V
TELWIN —
cod. 816022 i)
Saldatrice inverter ad elettrodo MMA e TIG in corrente continua (DC) con innesco a striscio. Flessibilita di impiego con i piu svariati tipi

di elettrodi: rutili, basici, inox, ghisa, ecc. Caratteristiche: compatta e leggera * elevata stabilita della corrente di saldatura alle

variazioni della tensione di alimentazione * dispositivi arc force, hot start, anti-stick * protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente, motogeneratore (+/- 15%).

) C
e
;

EMF SAFE
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200c ELECTRODES IN 10 MIN 20” sTop
(7] 1,6mm| 2,0mm | 2,5mm | 3,2mm | 4,0mm
(1) (40A) | (55A) | (80A) | (115A) [ (180A)

A 10,3 | 8,3

G10 MIN
%USE"| 100%| 100% 100% | 100% | 65%

79 | 7,5 | 4,0

CONFORME ALLA NUOVA AL 7 C BASSI CONSUMI

MOTOGENERATORI ACCIAIO, INOX, GHISA
MARCATURA CE (VIN+/-15%) ENERGETICI

MOTOGENERATOR
POWER - SOURCE EX\E/:?\]%Y'

STANDARDS | LVD: EN 60974-1 LVD: EN 50445 EMC: EN 60974-10

MIN 0/ USE MAX 60% V 60% 60%
= @ B & & 0 &= @
A %

V 50/60Hz A EN60974-1 A EN60974-1 \ A kW

kW
230 15 65% 170 19 2.9
816022 1 ph 180 DC 180A 18%pc  105DC 7a B 34 53 7
MIN H h—d BAR
% @ O 4 ﬂ CODE
A n% cosphi mm cm(L,W,H) kg pz/pallet
30
16 88 0.7 1;16 P23 13 41 800‘1%977 844 76
23

(*)%USE: DATO IDEATO DA TELWIN, NON PRESENTE NELLA EN 60974-1.

Telwin declina ogni responsabilita per le possibili inesattezze contenute nel presente documento.



